AVM ENGINEERING REPORT
Ihre Maschine - Inre Automatisierung -
> unser Know-how nutzen

{o)

#Ebnatl

SWITZERLAND

KUNDE

Ebnat AG
Industriestrasse 34
CH-9642 Ebnat-Kappel
www.ebnat.ch

FIRMA

Die Ebnat AG wurde im Jahre 1914
gegrundet und kann auf 100 Jahre
Erfahrung zurlckblicken. Seit dieser
Zeit entstehen aus Ideen Produkte, die
unseren Partnern und Kunden klare
Vorteile bringen.

Viele der Produkte sind mit paten-
tierten Elementen versehen, die sie
unverwechselbar machen. Die Ebnat
AG produziert und vertreibt mit Eigen-
und Drittlabel Interdental-, Zahn-,
Haushalts- und Industriebursten.

PROJEKT

Folgende Dienstleistungen durfte AVYM
Engineering AG fur Ebnat AG
erbringen:

- Konzept HW & SW

« Implementation HMI Framework mit
TwinCAT HMI

+ Einsatz «UP>» fur TwinCAT von
Beckhoff

+ Schulung / Betreuung Mitarbeiter
Ebnat AG bei eigenen Projekten

- Realisation einer Maschine zur
Sortierung von farbigen Zahn-
bursten (SPS + HMI)
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Einzigartige Produkte bendtigen einzigartige Produktionsmaschinen.
Aus diesem Grund verfiigt die Ebnat AG Uliber eine eigene Maschinen-
bau Abteilung. Diese realisiert Maschinen fiir einzelne Prozessschritte
respektive Teilprozessschritte, welche ganz auf die eigenen Produkte
abgestimmt sind. Dabei wird von der mechanischen Konstruktion tiber
die Elektroplanung, den Schrankbau bis hin zur Software alles ,,in
House“ erledigt.

Einfiihrung von «UP>»> inklusive HMI Addon

Um die kunftigen Maschinen zu vereinheitlichen bestand von Seite Ebnat AG der
Wunsch nach einem Basis Framework. Als Steuerungsplattform sollte weiterhin auf
Beckhoff gesetzt werden, damit sich die Automatiker bei der Ebnat AG mit dem
Prozess befassen und sich nicht um die Entwicklung / den Unterhalt eines eigenen
Frameworks kummern mussen. Die Plattform sollte die Aspekte der SPS-Programmie-
rung, als auch die der Visualisierung abdecken. Dabei hat sich in der Evaluationsphase
gezeigt, dass «UP» zusammen mit einem Addon, fur die Generierung der HMI-Inhalte
die beste Wahl darstellt. Als man die Entscheidung zu Gunsten von «UP» traf, war
Ebnat AG die erste Kundin, welche «UP>» in Kombination mit TwinCAT von Beckhoff
eingesetzen wollte. Zwischenzeitlich durfen wir uns uber mehrere Kunden freuen,
welche aus «UP» Beckhoff Code generieren.
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Abb. Startseite der HMI Visualisierung

Als EinfUhrung / Schulung hatten wir zusammen mit den beiden Automatikern der
Ebnat AG eine erste, einfache Maschine realisiert. Dadurch konnte das Gelernte direkt
angewendet werden. In diesem Zuge wurden auch Bibliotheken mit Basiselementen
erstellt, welche die Anforderungen von Ebnat AG abdecken. Diese soll Uber die Zeit
weiter wachsen, so dass eine umfangreiche Sammlung entsteht. Bereits heute sind
darin zum Beispiel Bausteine zur Ansteuerung von Aktoren wie Servoantrieben, Robo-
tern oder Bausteine fur Sensoren wie Vision zu finden.

Parallel zur EinfUhrung von «UP>» wurde bei AVM ein HMI-Addon entwickelt, mit wel-
chem sich Inhalte fur das TwinCAT HMI direkt aus «UP» generieren lassen. Dadurch

ist die Konsistenz zwischen HMI und SPS auf einfachste Art gewahrleistet. So werden
zum Beispiel das Variablenmapping oder auch alle Meldungen aus «UP>» generiert. Zu-
satzlich werden Seiten fur die Einzelaktorbedienung direkt aus dem Modell angelegt.



Durch die Generierung ist das Layout auf den entsprechenden Seiten identisch, was die Bedienung erleichtert, aber vorallem eine
grosse Zeitersparnis bedeutet. Alle verwendeten Texte werden vaon «UP» in eine entsprechende Sprachtabelle von TwinCAT HMI
Ubertragen, so dass eine Sprachumschaltung ebenfalls problemlos realisierbar ist.
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Abb: Generierte HMI Seite fur Handbedienung
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Abb. Konfiguration der HMI Seite in «UP>

Bereits nach kurzer Zeit waren die beiden Automatiker der Ebnat AG in der Lage, Software und HMI fur eigene Maschinen zu entwi-
ckeln. Es sind bereits mehrere Maschinen auf Basis von «UP>» und dem generierten HMI bei der Ebnat AG im produktiven Einsatz.

Benutzerauthentifizierung via RFID

Als spezielle Anforderung galt die Benutzerauthentifizierung via RFID. Die Badges der Mitarbeiter werden hierzu an den RFID Rea-
der am HMI gehalten. Innerhalb weniger Sekunden wird der personliche Benutzer an der Maschine angemeldet. Dadurch entfallt
das Eintippen eines Passworts. Je nach Schulungsstand wird dem Mitarbeiter das entsprechende Benutzerlevel zugeteilt. Zusam-
men mit dem Audittrail wird dadurch die Ruckverfolgbarkeit aller Bedienaktionen (z.B. Parameteranderungen) sichergestellt.

Partnerschaft bei komplexen Anlagen

In einem weiteren Projekt wurde eine Farbsortieranlage fur Zahnbursten realisiert. Diese versieht Zahnbursten mit einer Schutz-
kappe und legt sie im Anschluss nach einer parametrierbaren Farbfolge in einen Blister. Um die notige Flexibilitat zu erreichen,
wurde an mehreren Stellen auf ein XTS System von Beckhoff zuruckgegriffen. Aufgrund der Komplexitat wurde diese Maschine
zusammen mit AVM realisiert. Roboterprogramme und Visionapplikation wurde bei Ebnat AG entwickelt, die Programmierung von
SPS und HMI mittels «UP>» durch AVM. Zusatzlich zeichnete AVM das Elektroschema. Diese Gelegenheit wurde auch gleich genutzt,

um das EPLAN Wissen bei Ebnat AG gemeinsam zu erweitern.

Die Inbetriebnahme wurde in zwei Etappen unterteilt. Dadurch konnten die einzelnen Teile ausserhalb der Produktion aufgebaut
und in Betrieb genommen werden. Nach Abschluss der Teilinbetriebnahme wurde der erste Anlagenteil in die Produktion umge-
zogen und der zweite Teil konnte wiederum ausserhalb der Produktion in Betrieb genommen werden. Dies bot die Chance, den

ersten Anlagenteil bereits in der Produktion zu testen und zu
optimieren.

FUr die Ansteuerung des XTS, als auch des Vision Systems
wurden auch hier Basiselemente erstellt, welche fur kinftige
Projekte wieder verwendet werden konnen. Die Bausteine mit
Dokumentation und einer realisierten Anwendung bilden die
ideale Grundlage, dass dies in Zukunft auch ohne Einbezug von
AVM geschehen kann.

Fachliche Unterstiitzung bei Bedarf

Durch die intensive Zusammenarbeit wahrend der EinfUhrung
von «UP», als auch bei der Entwicklung der Farbsortieranlage
konnte eine gute Basis fur die Zukunft gelegt und die Eigen-
standigkeit der Ebnat AG fur weitere Entwicklungen sicherge-
stellt werden. Bei fachlichen Fragen im Bereich von «UP», SPS,
HMI ader EPLAN stehen die Mitarbeiter von AVM der Ebnat AG
zur Verfugung. Durch die ortliche Nahe ist auch ein Besuch in
Ebnat-Kappel keine grosse Sache.

FAZIT

Durch den Einsatz von «UP>» in Kombination
mit einem kundenspezifischen Addon fur
HMI Inhalte, kann sich die Ebnat AG auf ihre
Kernkompetenz fokussieren: die Herstellung
von Bursten, die Entwicklung und den Unterhalt
des Frameworks besargt AVM.

Allfallige Anpassungen infolge neuer TwinCAT Versionen
konnen durch Updates von «UP» einfach durchgefuhrt
werden. Zudem steht mit AVM ein kompetenter Partner zur
Seite, welcher die Ebnat AG im Bereich der Visualisierung,
Antriebs- und Steuerungstechnik nach Bedarf unterstut-
zen kann.
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